Gruppe

[HERT]

1 Allgemeine Bedingungen

1.1 Erfiillungsort, Gerichtsstand und anzuwendendes Recht
Erflllungsort und Gerichtsstand firr alle Leistungen, Lieferungen und Zahlungen ist
der Ort der Niederlassung des Auftragnehmers. Der Vertrag unterliegt dem Recht der
Bundesrepublik Deutschland. Die Anwendung des Ubereinkommens der Vereinten
Nationen uber Vertrage Uber den internationalen Warenkauf (UN-Kaufrecht) vom
11.04.1980 wird ausgeschlossen.

1.2 Vertragsbedingungen
Die Angebote des Auftragnehmers sind freibleibend. Alle eingehenden Auftrage
werden, soweit nicht schriftlich abweichende Vereinbarungen getroffen sind, nur zu
den nachstehenden Bedingungen ausgefiihrt. FormularmaBige Einkaufsbedingungen
des Auftraggebers werden nicht anerkannt, und zwar auch dann nicht, wenn ihnen
nicht ausdriicklich widersprochen wird. Miindliche Nebenabreden bediirfen zu ihrer
Wirksamkeit der schriftlichen Bestatigung durch den Auftragnehmer.

1.3 Preisstellung
Die Preise verstehen sich in Euro ab Werk ausschlieBlich MWSt. und Kosten fiir
etwaige Verpackung.
Wenn sich nach Vertragsabschluss auftragsbezogene Kosten wesentlich andern,
werden sich die Vertragspartner tiber eine Anpassung verstandigen.

1.4 Zahlung
Wenn keine besonderen Vereinbarungen bestehen, sind die Rechnungen sofort nach
Erhalt ohne jeden Abzug zu zahlen. Bei Zielliberschreitung von 14 Tagen nach Erhalt
der Rechnung werden Verzugszinsen in Hohe von 3 % liber dem jeweiligen
Basiszins der Europaischen Zentralbank berechnet.
Das Recht des Auftraggebers zur Zurilickbehaltung oder Aufrechnung ist
ausgeschlossen, es sei denn, Gegenanspriiche waren unbestritten oder rechtskréftig
anerkannt.

2 Ausfiihrungs- und Lieferungsbedingungen
2.1 Angaben des Auftraggebers

2.1.1 Warmebehandlung
Allen Werkstlcken, die zur Warmebehandlung ibergeben werden, muss ein
Auftrag oder Lieferschein beigefiigt werden, der folgende Angaben enthalten soll:

a ) Bezeichnung der Teile, Stlickzahl, Nettogewicht und Art der Verpackung.

b ) Werkstoff-Qualitat (Normbezeichnung bzw. Stahlmarke).

¢ ) die gewiinschte Warmebehandlung, insbesondere

c.a ) bei Einsatzstahlen entweder die verlangte Aufkohlungstiefe mit
Oberflachenharte (z.B. Aufkohlungstiefe 0,8+0,2 mm, 58+4 HRC), oder aber
die vorgeschriebene Case Hardness Depth (Einsatzhartungstiefe) mit
Grenzhartewert und Oberflachenhérte (z.B. CHD 550 HV1 = 0,2 + 0,2 mm,
Oberflachenharte mind. 700 HV 10),

c.b ) bei Verglitungsstahlen die geforderte Zugfestigkeit. Fiir die Ermittiung
derselben ist, wenn nicht anders vereinbart, die Hartepriifung nach Brinell
oder Vickers der Oberflache mafRgebend, wobei die Umrechnung in die
Zugfestigkeit nach DIN EN ISO 18256 | 2004 erfolgt.

c.c ) bei Werkzeug- und Schnellarbeitsstahlen die gewlinschte Harte nach
Rockwell oder Vickers.

c.d ) bei Nitrierstahlen die gewlinschte Nitrierhartungstiefe (Nht), Dicke der
Verbindungsschicht (VS) und Oberflachenharte.

c.e ) bei Induktionshéartung die gewiinschte Einhartungstiefe mit Grenzhartewert
und Oberflachenharte,

c.f ) bei Nitrocarburierbehandlungen entweder die Behandlungsdauer oder die
gewuinschte Dicke der Verbindungsschicht.

d ) Angaben iiber das gewiinschte Priifverfahren, die Priifstelle und die Priifkraft
(siehe DIN-Priifnormen).

e ) Weitere fiir den Erfolg der Behandlung notwendige Angaben oder Vorschriften
(siehe DIN 6773, 17014, 17021, 17022 17023). Bei geforderten partiellen
Hartungen sind Zeichnungen beizufligen, aus denen hervorgeht, welche Stellen
hart werden bzw. weich bleiben missen. Sind gleichartige Werkstiicke aus
verschiedenen Stahlschmelzen hergestellt, so muss dieses angegeben werden.
Desgleichen sind besondere Anforderungen an MafRhaltigkeit oder den
Oberflachenzustand auf den Lieferpapieren zu vermerken. Auf geschweilite
oder gelotete Werkstiicke und auf solche, die Hohlkdrper enthalten, ist durch
den Auftraggeber besonders hinzuweisen.

2.1.2 Montage
a ) Bezeichnung der Teile, Stiickzahl und Art der Verpackung.
b ) Werkstoff-Qualitéat (Normbezeichnung bzw. Stahlmarke).
¢ ) Stiicklisten, Zeichnungen und Spezifikationen.

2.2 Lieferzeit
Die Lieferzeit beginnt, sobald die Vertragsparteien alle Ausfiihrungseinzelheiten
geklart und der Auftraggeber alle Voraussetzungen erfiillt hat. Die Lieferzeit gilt
jedoch nur als annahernd vereinbart und verlangert sich - auch innerhalb eines
Lieferverzuges - angemessen beim Eintritt unvorhersehbarer Hindernisse, die der
Auftragnehmer trotz der nach den Umstanden des Falles zumutbaren Sorgfalt nicht
abwenden konnte. Als unvorhersehbare Hindernisse gelten in diesem Sinne
unverschuldete und schwerwiegende Betriebsstérungen im eigenen Betrieb, die z.B.
durch Streik, Aussperrung, Unfélle, Transportschwierigkeiten, Mangel an
Betriebsstoffen, Schwierigkeiten in der Energieversorgung sowie durch
Betriebsstérungen die im Betrieb der Zulieferer verursacht werden. Den Nachweis
hierfiir hat der Auftragnehmer zu fiihren.
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2.3 Gefahreniibergang
Giter, die fir die Warmebehandlung und Montage vom Auftraggeber beigestellt
werden, sind auf seine Kosten und Gefahr anzuliefern und nach Fertigstellung
abzuholen. Auf Wunsch tibernimmt der Auftragnehmer gegen Berechnung die
komplette Logistik.

2.4 Priifung
Die Werkstlicke werden vor dem Verlassen unseres Unternehmens durch
Stichproben gepriift. Eine weitergehende Priifung erfolgt nur aufgrund besonderer
Vereinbarungen. Die Ausgangspriifung des Auftragnehmers entbindet den
Auftraggeber nicht von seiner Pflicht zur Eingangspriifung.

2.5 Produktsicherheit
Unser Beitrag zur Produktsicherheit ist ein nach ISO/TS 16949:2002 zertifiziertes QM
— System, welches auf Fehlervermeidung ausgerichtet ist und einem sténdigen
Verbesserungsprozess unterliegt. Zum Erkennen von Produktrisiken fiihren wir in
diesem Rahmen eine Plausibilitats- und Machbarkeitspriifung der
Kundenforderungen durch. Weitere Erlauterungen zu diesem Themenbereich senden
wir lhnen auf Wunsch gerne zu. Dokumentationspflichtige Teile, Teile mit besonderen
Merkmalen und Teile mit Dokumenten mit besonderer Archivierung (DmbA) sind von
unseren Kunden als solche zu kennzeichnen.

2.6 Gewabhrleistung

Giter fir die Warmebehandlung und Montage werden mit der erforderlichen Sorgfalt

behandelt und geeigneten Mitteln hergestellt.

Gewabhr fiir den Erfolg der Warmebehandlung, z.B. fiir Verzugs- und Rissfreiheit,

Oberflachenharte, Einhartung, Durchhartung, Galvanisierbarkeit o. . wird wegen

madglicher unterschiedlicher Hartbarkeit des verwendeten Materials, versteckter

Fehler, ungiinstiger Formgebung oder evtl. erfolgter Anderungen im

vorangegangenen Arbeitsverlauf nicht gegeben. Fiihrt die Warmebehandlung bzw.

Montage nicht zum Erfolg weil

a ) der Auftraggeber die in Ziffer 2.1.1 und 2.1.2 geforderten Angaben unvollstandig
oder unrichtig machte,

b ) der Auftragnehmer versteckte Fehler im Halbzeug und Werksttick vor
Durchfithrung der Warmebehandlung bzw. Montage nicht kannte und nicht
kennen konnte, oder

¢ ) weil Eigenschaften des verwendeten Materials, die Formgebung oder der Zustand
der angelieferten Werkstiicke den Erfolg der Warmebehandlung unmdglich
gemacht haben, der Auftragnehmer dies jedoch nicht wusste und nicht wissen
konnte,

so ist dennoch die erbrachte Leistung zu zahlen. Erforderliche Nachbehandlungen

werden unter den genannten Voraussetzungen gesondert in Rechnung gestellt.

Alle Mangel sind dem Auftragnehmer unverziiglich, spatestens jedoch 3 Wochen

nach Gefahrilibergang schriftlich mitzuteilen. Versteckte Fehler sind unverziiglich

nach Feststellung, jedoch spét 1s innerhalb von 6 Monaten nach

Gefahriibergang schriftlich zu riigen. Bei jeder Beanstandung muss dem

Auftragnehmer Gelegenheit zur Priifung und Nachbehandlung gegeben werden.

Fur Mangelschaden, die der Auftragnehmer zu vertreten hat, leistet er im Falle der

Warmebehandlung nur Ersatz bis zur Hohe des Behandlungslohnes. Nach Wahl des

Auftraggebers wird der Auftragnehmer in diesem Fall den Betrag entweder

gutschreiben oder entsprechende Werkstiicke kostenlos behandeln. Die

Gewahrleistungsfristen und -beschrénkungen gelten auch fiir etwaige

Nachbehandlung. Sind beanstandete Werkstlicke ohne schriftliches Einvernehmen

des Auftragnehmers be- oder weiterverarbeitet worden, erlischt die Gewahrleistung.

Fir den beim Warmebehandlungsprozess von Massenartikeln und kleinen Teilen

brancheniblich und prozessbedingt auftretenden Schwund kénnen keine

Schadenersatzanspriiche geltend gemacht werden. Fuhrt der Auftragnehmer auf

Wounsch des Auftraggebers Richtarbeiten aus, haftet er nicht fur evtl. hierbei

entstehenden Bruch. Bei Anwendung von Isoliermitteln gegen Aufkohlung oder

Nitrierung kann fiir den Erfolg keine Gewahr Gbernommen werden.

2.7 Haftung
Der Auftraggeber tragt im Hinblick auf die durchzufiihrende Warmebehandlung
und/oder Montage die Verantwortung fiir eine nach den Regeln der Technik erfolgte
Fertigung bzw. Vorbearbeitung der Werkstlicke, des beigestellten Materials, fiir die
Richtigkeit und Vollstandigkeit der erforderlichen Angaben gemaf 2.1.1 und 2.1.2 fur
eine dem spateren Verwendungszweck angepasste Spezifikation,
Warmebehandlungs- bzw. Fertigungsvorschrift und Angaben auf sonstige
Bestellunterlagen.
Der Auftragnehmer haftet - soweit keine beiderseitigen schriftlichen Vereinbarungen
getroffen worden sind - nicht fiir Schaden aus einer Warmebehandlung, die von ihm
vorgeschlagen und vom Auftraggeber gebilligt wurde.
In der Ausfiihrung vertraglich besonders libernommener Qualitats- und
Ausgangskontrolle liegt nicht gleichzeitig die Haftung der Folgeschaden.
Der Auftragnehmer geht davon aus, dass der Auftraggeber seinerseits die fiir die
Erflllung der Verkehrssicherungspflicht erforderlichen Priifungen vornimmt.
Anspriiche mittelbarer Natur, vor allem solche, die sich aus Schaden an
Gegensténden ergeben, die nicht mit dem Werkstlck identisch sind, werden vom
Auftragnehmer nicht anerkannt.
Weitergehende Anspriiche als die in den Bedingungen erwahnten sind
ausgeschlossen, soweit nicht den gesetzlichen Vertretern, der Geschéftsleitung oder
leitenden Angestellten des Auftragnehmers Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit zur
Last fallt.
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